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Lieber Leser,

in dieser Broschiire iber unser Unternehmen mochten wir lhnen
einen Eindruck dariiber geben, wer wir sind, wofiir wir stehen
und warum wir die richtige Wahl sind, wenn Sie auf der Suche
nach einem zuverlassigen und kompetenten Spanntechnik- und
Automatisierungspartner sind.

Sie lesen alles Wichtige iiber die verschiedenen Produktgrup-
pen, deren Einsatzgebiete und Vorziige. Hauptsachlich thematisie-
ren wir dabei mit der Werkstiickspannung, dem Nullpunktspann-
system und der Automation unsere drei grofSen Produktbereiche.

Gerade das Zusammenspiel dieser drei Bereiche in Verbindung
mit der Pragetechnik ist es, was unser Sortiment auf dem Markt
einzigartig macht. Die Ideen fiir unsere Produkte entstehen dabei
immer aus dem Bestreben, Wege zu finden, den Arbeitsalltag
unserer Mitarbeiter moglichst ergonomisch zu gestalten und
Fertigungsprozesse Stiick fiir Stiick zu optimieren. Praxistauglich-
keit und Funktionalitat spielen seit jeher eine wichtige Rolle bei
Produktentscheidungen. Alle Produkte setzen wir in der eigenen
Fertigung ein, womit wir unmittelbar Riickmeldung auf deren
Performance erhalten.

Im Laufe der Jahre reifte auf diese Weise ein in sich stimmiges
Komplettpaket heran, welches sich sowohl bei Kunden als auch in
der eigenen Fertigung bis zum heutigen Tag bewahrt und uns als
Firma zum Wachstum verhalf. Heute z&hlt unser Unternehmen zu
einem der weltweiten Marktfiihrer im Bereich Spanntechnik- und
Automationssysteme und viele unserer Produkte gelten als Refe-
renz in der Branche. Unsere Praxiserfahrung mochten wir gerne
auch an Sie weitergeben, indem wir Ihnen Losungen prasentieren,
mit denen sich Ihre Fertigungsprozesse garantiert noch ein Stiick
effizienter gestalten lassen.

Entdecken Sie LANG Technik - das Original!
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TRADITION UND INNOVATION

LANG Technik kann auf fast 40 Jahre Erfahrung in der
zerspanenden Fertigung zuriickblicken. Einst in der
Lohnfertigung tétig, entwickeln wir seit 1997 eigene
Produktlosungen, immer getreu dem Qualitdtssiegel
»Made in Germany". Seitdem folgten zahlreiche Patente
und richtungsweisende Innovationen. Heute zdhlt unser
Familienunternehmen zu den weltweiten Marktfiihrern

in der Spann- und Automatisierungstechnik.

KOMPETENZEN

Spanntechnik und Automationssysteme fiir
Werkzeugmaschinen in der zerspanenden Industrie

PRODUKTSCHWERPUNKTE
® 06 00
Nullpunkt- Werkstiick- Automations-
spanntechnik spanntechnik l6sungen

Regional verwurzelt -
weltweit aktiv

EINFACHE
BEDIENBARKEIT —
PREISLICHE
ATTRAKTIVITAT

LOSUNGEN FUR JEDE ANFORDERUNG

Kunden jeglicher Betriebsgrofse, vom 1-Mann-Unter-
nehmen bis zum Weltkonzern, aus unterschiedlichsten
Branchen vertrauen auf unsere Innovationskraft und
Erfahrung in der zerspanenden Fertigung.

> Luft- und Raumfahrt < Automobil / Rennsport

> Energietechnologie * Sicherheits- und Verteidigungs-
industrie * Nahrungsmittelindustrie ® Feinmechanik
> Schulen » Universitdten * Forschungsinstitute » u.v. m.
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Unsere Mission

Als Vorreiter der Branche entwickeln und produzieren
o wir fiir uns und alle zerspanenden Industriebereiche
R ganzh'eitliche'Lﬁg.ungen im Bereich der Automatisierung
- “sowie der Nullpunkt- und Werkstiickspanntechnik.
.. Weltweit und nachhaltig.




WERKSTUCK-



Unsere Werte

SICHERHEIT
Bei LANG bekommt man.mit Sicherheit das Original.
Hochwertig und preislich attraktiy. : .

NAHE _

Bei der Fertigung unserer Produkte arbeiten wir auf
héchstem Niveau. Mit unseren Partnern arbeiten wir
auf Augenhdhe. :

NACHHALTIGKEIT : :
Unsere schwarzen Zahlen schreiben wir mit griinem
Strom. Unser Motto: Nachhaltig vorausdenken. : ¢

EINFACHHEIT _

Wir machen es unseren Kunden einfach, nicht uns.
Das Ergebnis: Einfache Bedienbarkeit, einfache
Hand'habung, einfache Arbeitsablaufe.

INNOVATION

Uber unsere Arbeit miissen wir wenig sagen. Denn
vier Jahrzehnte Expertise, viele erfolgreiche Patente
und unser Name sprechen fiir uns.




SICHERHEIT
NEHE
NACHHALTIGKEIT
EINFACHHEIT

INNOVATION




Riisten, Spannen und
Automatisieren -
alles aus einer Hand.




Mit einem bewdhrten, perfekt aufeinander abgestimmten Paket aus
Werkstiickspanntechnik, Nullpunktspanntechnik und Automation, in
Verbindung mit der originalen Pragetechnik, helfen wir Ihnen dabei,
Ihre Fertigungsprozesse zu optimieren und Fertigungskapazitaten
ideal auszuschopfen.
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Nullpunktspanntechnik

Flexibel, hochgenau und
unschlagbar langlebig.

Das Quick-Point® Nullpunktspannsystem verbindet:

RUSTZEITERSPARNIS MODULARITAT EINFACHE, ROBUSTE MECHANIK
Als Schnittstelle zwischen Maschinentisch und Spann- Es ist universell in Vertikal- und Horizontalbearbeitungs-
mittel zeichnet sich Quick-Point® durch eine besondere zentren einsetzbar, auf 3-/5-Achs-Tischen, vierten Achsen
Variantenvielfalt und hochgenaue Wiederholgenauigkeit oder Spanntiirmen. Durch seine Modularitdt kann
von < 0,005 mm aus. Ob rund, rechteckig oder quad- das System jederzeit erweitert werden und garantiert
ratisch, fiir Einfach- oder Mehrfachspannungen bietet kiirzeste Riistzeiten bei hochster Prazision.

Quick-Point® mit zwei verschiedenen Rastermalsen, 52
und 96 mm, fiir jede Anwendung eine passende Lésung.

Nullpunkt-
spannplatten

Quick-Point®

; X Mehrfachplatten
= @ -
= S f—
= S
= @& -

Quick-Point®
Einzelplatten

I

Quick-Point®
Adapterplatten



Mehrfachspannsysteme
und -Spanntiirme

Quick-Point®
Quick-Tower Spannturm

Quick-Point®
Doppelaufnahmekérper

N

Quick-Point®
3- bzw. 4-Seiten-Spannturm

Quick-Point®
3-Seiten-Pyramide

Erweiterungen

Quick-Point®
Nullpunktspannsystem
fiir die Automation

Quick-Point® J
Quick-Point® Unterbau
5-Achs-Erhéhung
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Nullpunktspanntechnik

Die Funktionsweise von
Quick-Point® Nullpunktplatten

Die Spannung der Quick-Point® Nullpunktplatten erfolgt Mit einem Anzugsmoment von 30 Nm (bzw. 60 Nm
rein mechanisch tiber ein patentiertes Keilsystem im bei 4-fach Rasterplatten) werden Haltekréfte von bis
Inneren der Platte, das fiir eine Wiederholgenauigkeit zu 6.000 kg erreicht. Aufgrund der geringen Anzahl an
von < 0,005 mm sorgt. Die technische Konzipierung Bauteilen, die zudem keinem Verschleils unterliegen,
des Quick-Point® Systems iiber eine 8 mm Innensechs- ist die Wartung des Nullpunktspannsystems vollig
kant-Anzugsschraube (bei Mehrfachplatten 12 mm unproblematisch.

AufSensechskant) garantiert einfachste Bedienbarkeit.




Sillss =SS R U |
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‘ ESLANG
Makro * Grip® - Art.Nr. 48120 -77

o
50 40

Modular. Flexibel. Immer passend.
Egal ob quadratisch, rund oder eckig.

Mit knapp 50 verschiedenen Nullpunktplatten und Die volle Modularitat entfaltet das Quick-Point® Null-
vielfdltigen Individualisierungsmaglichkeiten findet sich punktspannsystem durch erganzende Elemente wie
fiir jede Art von Maschinentisch eine geeignete Losung Erhohungen, Spanntiirme und ganz besonders Adapter-
mit Quick-Point®. Auf grolSen Maschinentischen kann platten, mit denen das Nullpunkt-Stichmals von 96 mm
durch die Verwendung von (Mehrfach-) Rasterplatten auf 52 mm verringert werden kann, um alle Gréfsen von
ein platteniibergreifendes Nullpunktraster realisiert LANG Schraubstdcken flexibel einzusetzen.

werden, um den zur Verfiigung stehenden Raum ideal
und flexibel auszunutzen.
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Nullpunktspanntechnik

Direktspannung von Werkstiicken

und Vorrichtungen

Die Schnittstelle zwischen Nullpunktspannsystem
und dem LANG Schraubstock bilden die Quick-Point®
Aufnahmebolzen. Diese konnen ebenso direkt ins
Werkstiick eingeschraubt werden, um es direkt in der
Nullpunktplatte zu spannen. Selbst die Bestiickung
eigener Vorrichtungen oder marktbegleitender

Schraubstacke ist moglich, um von allen Vorteilen des
Quick-Point® Nullpunktspannsystems zu profitieren.
Die Verbindung zwischen der Nullpunktaufnahme in der
Platte und den Aufnahmebolzen ist duferst robust, sehr
prazise und halt selbst hdchsten Zerspankraften ohne
Probleme stand.




Erhohung der Produktivitat mit
Mehrfachspannsystemen und -tiirmen

Auch fiir Mehrfachspannungen, ganz egal ob

in gréferen Horizontalbearbeitungszentren
oder kleineren 5-Achs-Maschinen, bietet das
Quick-Point® Nullpunktspannsystem zahlreiche
Maglichkeiten, um die Maschinenlaufzeiten
ganz automatisch zu verlangern und gleichzeitig
Werkzeugwechsel zu reduzieren.
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Grol3e Losungen fiir groRe
Maschinentische

Mit Mehrfachrasterplatten lassen sich
Maschinentische grolflachig aus-
statten und garantieren vielseitigste
Bestiickungsmaglichkeiten.

Nullpunktspanntechnik

Modular und flexibel

Vielfaltige modulare Erweiterungsmog-
lichkeiten werten das Nullpunktspann-
system auf und maximieren die
Bedienerfreundlichkeit und Funktionalitat.
Verschiedene Erhohungen aus Aluminium
oder Stahl schaffen geniigend Distanz
zwischen Maschinentisch und dem zu
bearbeitenden Werkstiick und garantieren
somit eine ideale Zuganglichkeit bei
geringen Storkonturen.

Hohe Individualisierungs- und
Anpassungsmaoglichkeiten

Jede Version der Quick-Point® Nullpunkt-
platten ist auch ohne vordefinierte Befes-
tigungsbohrungen erhdltlich, um ganz
individuell an die vorliegenden Gegeben-
heiten innerhalb der Werkzeugmaschine
angepasst werden zu konnen. Ragt das
Nullpunktspannsystem {iber den Maschi-
nentisch hinaus, stellt das Abfrasen der
Ecken eine optisch saubere und oft biindige
Anpassung dar.



Fiir jede Anwendung
eine passende Losung.

Immer eine Losung fiir Rundachsen
Seine niedrige Aufbauhdhe, die vielfaltigen,
individuellen Anpassungsmaglichkeiten
und die unabhdngige mechanische
Bedienung machen das Quick-Point®
Nullpunktspannsystem zu einer hervor-
ragenden Losung auf vierten Achsen.
Rundachsen von Kitagawa, Haas, Lehmann
oder Nikken - um nur ein paar wenige
zu nennen - lassen sich unkompliziert
nachriisten und garantieren einen hohen
Mehrwert in Bezug auf Flexibilitat und
Ristgeschwindigkeit.

Automatisierbarkeit

Das Quick-Point® Nullpunktspannsystem
findet seinen Einsatz nicht nur in der
manuellen, sondern auch in der mannlosen,
automatisierten Fertigung. Das Offnen

und SchlieBen des Nullpunktspannsystems
kann hierbei sowohl tiber die Werkzeug-
maschine als auch iiber den Robotergreifer
erfolgen. Entweder durch eine vom Roboter
ausgefiihrte mechanische Betatigung des
Hebels oder aber iiber die pneumatische D, 4
Schnittstelle des Greifers. Eine Medien- — m =
schnittstelle innerhalb der Maschine ist
somit nicht notwendig.
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Da._.’a-‘?fAING Komplettpaket:* " i Nullpunktspanntechnik

FLEXIBILITAT, DIE UBERZEUGT

Nullpunkt-Aufnahmebolzen
werden jahrlich verkauft
oder montiert.



Werkst[jckspanntechnik' Automation

DAS SAGEN UNSERE KUNDEN

,Um schnell auf die Anforderungen verschiedenster Spannsituationen reagieren zu konnen
und die Riistzeiten moglichst kurz zu halten, verwenden wir das LANG-Nullpunktspannsys-
tem. Durch die niedrige Bauhthe, die rein mechanische Betatigung sowie die grole Vielfalt
iiberzeugt uns das Nullpunktspannsystem von LANG seit Jahren.

Durch das Fehlen fester Bolzen in den Spannplatten, gestaltet sich die Reinigung auch
sehr simpel: Einfach mit einem Lappen sauber abwischen und fertig. Fiir uns besonders

wichtig ist das relativ kleine Stichmafs von 96 mm bzw. 52 mm im Gegensatz zu meist
200 mm bei anderen Anbietern. Hier verlieren wir keinen Raum bei Mehrfach-Aufspan-
nungen und konnen auf derselben Flache mehr Schraubstécke platzieren und somit mehr
Bauteile in einem Programmlauf bearbeiten.

Sebastian Thoma, Thoma-Tec

,Seitdem wir das Quick-Point® System von LANG Technik benutzen, haben wir die Riist-
kosten erheblich gesenkt. Auch unsere selbst gefertigten Spannvorrichtungen wurden mit
Quick-Point® Aufnahmebolzen versehen. Das Umriisten auf verschiedene Spanner oder
Vorrichtungen dauert jetzt nur noch wenige Minuten.

Des Weiteren bietet das System eine sichere Spannung und ist prazise in der Wieder-
holgenauigkeit."

Martin Reschke, EL-Bauteile Handelsgesellschaft mbH

v
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Modulare Spannsysteme
fiir jede Form und Grof3e

Unsere Losungen im Bereich Werkstiickspannung {iberzeugen im hochsten Mald durch:

PROZESSSICHERHEIT FLEXIBILITAT EINFACHSTE BEDIENUNG

Makro-Grip®

/ Rohteilspannung

Makro-Grip® Makro-4Grip

Rohteilspannung Rundteilspannung

Makro-Grip® Ultra

—_—

Platten- und GrofRbauteilspannung

Makro-Grip® Pragetechnik



Werkstiickspanntechnik

Als Hersteller hochwertiger Innovationsprodukte fiir Unschlagbar in der 5-Seiten-Bearbeitung, iiberzeugt
die metallbearbeitende Industrie sind wir Ihr erster der Makro-Grip® 5-Achs-Spanner durch seine kompakte
Ansprechpartner, wenn es um Werkstiickspannung in Bauweise und sorgt somit fiir eine ideale Zugénglichkeit.
der Frasbearbeitung geht. Die originale Pragetechnik Backen- und Spannfutter sowie zusatzliche Schraub-
als Basis, finden Sie mit unserer Spanntechnik fir stocktypen fiir Rundteile und die Riickseitenbearbeitung
jegliche Spannsituation vom Rohteil bis zum fertigen runden das modulare Spanntechnik-Paket ab. Die Vorteile
Werkstiick ein passendes System. der Pragespanntechnik kommen auch in ganz anderen

Dimensionen zum Tragen, ndmlich in der Platten- und
GrolBbauteilspannung mit Makro-Grip® Ultra.

Allgemeine Spanntechnik

Vario-Tec
Zentrierspanner

Avanti
Konturspanner

Profilo
Konturspanner

Preci-Point

Spannzangenfutter

v

Vasto-Clamp
6-Backenfutter
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Das LANG Komplettpaket:

Nullpunktspanntechnik

Makro-Grip® Pragetechnik

Die Pragetechnik wurde vor knapp 20 Jahren von LANG
entwickelt und kann als Herzstiick der Makro-Grip®
Spanntechnologie bezeichnet werden. Sie garantiert
hochste Prozesssicherheit in der 5-Seiten-Bearbeitung
von Rohteilen und spielt dadurch auch in der automa-
tisierten Fertigung eine tragende Rolle. Wegen ihrer
gewinnbringenden Einfliisse auf den eigentlichen
Spann- und Bearbeitungsprozess innerhalb der Werk-
zeugmaschine gilt die Pragespanntechnik als heutige
Referenz in der Werkstiickspannung.

Beim Vorpragen werden unter hohem Druck pyramiden-

stumpfartige Abdriicke in das Rohmaterial eingebracht,

um es - an zwei gegeniiberliegenden Seiten an der

unteren Kante - mit einer definierten Kontur zu ver-

sehen. Da dies aulerhalb der Werkzeugmaschine an

einem Prdgesystem geschieht, werden keinerlei weitere /
Kapazitaten gebunden. Der Pragevorgang dauert gerade

einmal 5 Sekunden - diese fiinf Sekunden werden jedoch

lhre Fertigung und die Art und Weise, wie Sie lhre Werk-

stlicke spannen, nachhaltig verandern.



Werkstiickspanntechnik

BRIGI NAL
oo oo . o MAKRO-GRIP
Hochste Haltekrafte und Sicherheit

dank formschliissigem Spannen

Wahrend herkémmliche Schraubstdcke mit hohem 5-Achs-Spanner formschliissig gehalten - unabhéngig
Kraftaufwand in das Rohmaterial eindringen und damit von Werkstoff und Harte immer mit den gleichen

sowohl Spannmittel als auch Werkstiick hohen Belas- Spannbacken. Der Formschluss zwischen Spannbacken-

tungen aussetzen, halt der Makro-Grip® 5-Achs-Spanner verzahnung und der Kontur im Rohmaterial garantiert

das Rohmaterial mit geringem Spanndruck absolut hochste Haltekrafte bei gleichzeitig geringem Spanndruck.
schonend und sicher. Der Grund dafir liegt im externen Dies ermdglicht selbst bei hochfestem Material eine

Vorpragen des Werkstiickes mit bis zu 20 Tonnen Druck, prozesssichere Bearbeitung sowie ein verzugs- und ver-

bei dem eine definierte Pragekontur in das Werkstiick schleilsfreies Spannen und garantiert eine gleichbleibende
eingebracht wird. Der Kraftaufwand auf das Werkstiick Spannqualitat, was einen entscheidenden Einfluss auf

findet somit vor dem eigentlichen Spannprozess statt. die gewiinschte Spann- und Frasteil-Qualitat hat.
Ist das Werkstiick mit der Kontur versehen, wird es im
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Das LANG Komplettpaket:

Der Pragevorgang

Prdgevorgang

Das Vorpragen geschieht direkt auf dem Sageschnitt
oder der Zunderschicht des Rohmaterials. Eine weitere
Vorarbeit ist in der Regel nicht notwendig. LANG bietet
fiir unterschiedlich harte Werkstoffe zwei verschiedene
Arten von Pragebacken an: Standard-Pragebacken bis
35 HRC, sowie High-End Pragebacken bis 45 HRC. Préage-
druck und -tiefe sind hierbei unterschiedlich, womit auch

Prageabdruck mit
Standard-Pragebacken

Prageabdruck mit
High-End-Pragebacken

Nullpunktspanntechnik

Formschliissiges Spannen

der Abdruck im Werkstiick anders aussieht. So ist bei
Standard-Pragebacken ein sogenannter Tiefenanschlag
zwischen den Prdgezahnabdriicken erkennbar. Bei hdrte-
ren Werkstoffen zwischen 35 und 45 HRC muss aufgrund
der héheren Widerstandsfahigkeit des Materials etwas
weniger tief gepragt werden.

Die Vorziige der . HERAUSRAGENDE
Formschlusstechnologie: HALTEKRAFTE

Verminderte Minimale Hohere Komplettbearbeitung

Vibrationen Spannrandzugabe Schnittwerte in einer Aufspannung

. Weniger Zerspan- .
Hhon' I\{I(a_li- Enorme Maﬁerlal- volumen fiir die Riick- \:_erkurzte _I;er-
altigkei ersparnis seitenbearbeitung igungszeiten
\V \/

ERHOHUNG DER RESSOURCEN-

FRASTEIL-QUALITAT SCHONUNG

SENKUNG DER
STUCKKOSTEN

HOHE PROZESS-
SICHERHEIT




Werkstiickspanntechnik

Fertigbearbeitung in einer Aufspannung

Der durch das Vorpréagen entstandene Formschluss
zwischen Halteverzahnung der Spannbacke und der
Pragekontur im Rohmaterial, sowie die hohen Halte-
krafte ermdglichen es, ein Bauteil an seinem kleinsten
Querschnitt sicher aufzunehmen und somit hochkantig
mit idealer Zugdnglichkeit einzuspannen. Dies schafft

beste Voraussetzungen, um eine Vielzahl von Bauteilen
gleich in einer Aufspannung fertig zu bearbeiten. In der
automatisierten Fertigung konnen mit dieser Bearbei-

tungsstrategie komplette Serien mannlos tiber Nacht
fertig produziert werden.
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Macht Eindruck: Die Pragestation in
verschiedenen Ausfiihrungen

Pragestationen gibt es in stationarer Ausfiihrung fiir die
Werkbank als auch mobil auf einem Werkstattwagen.
Erhaltlich sind die Pragestationen in zwei verschiedenen
Langen mit entweder Standard Pragebacken fiir Material
bis 35 HRC oder mit High-End Pragebacken fiir Material
bis 45 HRC. Fiir sehr breite Werkstiicke eignet sich die
Doppel-Pragestation.

Pragestation fiir die Werkbank

Prdgewagen mit Makro-Grip® Pragestation
verlangerte Version auf Nutenplatte

Mit der mobilen Pragestation bleiben Sie flexibel. Sie
pragen lhre Teile dort, wo sie gebraucht werden. Der Pra-
gevorgang wird bei der mobilen Pragestation tiber ein
Fupedal ausgefiihrt. Schwere Rohteile kdnnen somit
mit beiden Handen gehalten und eingelegt werden.

Prdgewagen mit doppelter Makro-Grip® Pragestation
verlangerte Version auf Nutenplatte



Werkstiickspanntechnik

Die Pragetechnik - auch fiir Rundteile!

Mit dem Makro-4Grip Spannsystem er6ffnen sich bei Rundmaterial angewandt werden. Makro-4Grip deckt
ganz neue Moglichkeiten und Einsatzgebiete fiir die Spannbereiche von @ 36 - 300 mm ab und bietet somit
Pragetechnik. Durch einfaches und kostengiinstiges einen nahtlosen Ubergang vom maximal groRten Werk-
Nachriisten der Pragestation und eines LANG Zentrisch- stiickdurchmesser des Preci-Point Spannzangenfutters.

spanners kann das formschliissige Spannen nun auch
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Das LANG Komplettpaket:

Nullpunktspanntechnik

L4

Makro-Grip® Rohteilspannung

oo S-Achs-Spanner
Makro»Grip * Art. Nr. 48155125

Der Makro-Grip® 5-Achs-Spanner stellt das ideale Spann-
mittel fiir die 5-Achs-Bearbeitung von Rohteilen dar.
Aufgrund seiner Kompaktheit und geringen Stérkonturen
bietet er beste Zuganglichkeit zum Werkstiick. Durch
formschliissiges Spannen erzielt er hochste Haltekrafte
bei gleichzeitig geringem Anzugsmoment.

Wahrend der Bearbeitung sowie beim Lésen der Span-

nung ist der geringe Spanndruck daftr verantwortlich,
dass Materialverformung des Werkstiicks und Verschleild

o O e
ESLANG

QuickPoint® ¥~

an der Halteverzahnung des Spanners praktisch ausge-
schlossen werden kaonnen, selbst bei hochfestem Material
bis 45 HRC.

Durch formschliissiges Spannen mit dem Makro-Grip®
|asst sich eine dauerhaft konstante Spannqualitat erzie-
len, was fiir Verlasslichkeit und Prozesssicherheit sorgt -
zwei Faktoren, die insbesondere in der automatisierten,
mannlosen Fertigung von hochster Bedeutung sind.
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Werkstiickspanntechnik

Was zeichnet Makro-Grip® aus? Was ist Ihr Nutzen?

> Herausragende Haltekrafte > Hochste Prozesssicherheit
> Ideale Zuginglichkeit > Effiziente Frasbearbeitung
> Verschleil3- und verzugsfreies Spannen > Einfachstes Handling

Die Vorziige des Vorpragens
auf den Spannprozess

Durch das externe Vorpragen des Werkstiickes wird Funktion des 5-Achs-Spanners lediglich auf das Halten
der 5-Achs-Spanner entlastet. Wahrend herkdmmliche des Werkstiickes. Daher ist nur ein geringer Spanndruck
Maschinenschraubstdcke mit ihren Krallenbacken eine notwendig, wodurch die Bauweise des 5-Achs-Spanners
Doppelfunktion erfiillen miissen (1. In den Werkstoff kompakt ausfallen kann. Die dadurch resultierenden
eindringen, 2. Werkstiick halten), beschrénkt sich die Vorteile entnehmen Sie dem untenstehenden Schaubild.

GERINGER SPANNDRUCK

Keine Kompaktes Geringer Ver-
Material- S angmittel schleil®
verformung P am Spannmittel
I I
Beste Zugang- Geringes Hohere Speicher- Erhohte
lichkeit Gewicht kapazitit im Auto- Langlebigkeit

| | mationssystem

Einsatz kurzer Ergonomisches

| Werkzeuge maglich Handling

Verminderte Vibrati- |

onen am Werkstiick Verkiirzte

| Fertigungszeiten

Verbesserte Hohe Standzeit
Oberflédchengiite der Werkzeuge

N/

E_RHGHUNG DER SENKUNG DER ENTLASTUNG DES BESSERE AUS- SENKUNG DER
FRASTEIL-QUALITAT STUCKKOSTEN MITARBEITERS NUTZUNG VON EINKAUFSKOSTEN
KAPAZITATEN
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Verschiedene Versionen
des 5-Achs-Spanners

Makro-Grip®
5-Achs-Spanner 77

Grundkorperbreite:

77 mm
Backenbreite: 46 mm Backenbreite: 77 mm
Grundkorperlangen: 102 /130 mm Grundkorperlangen:
102 /130 /170 /210 mm
GLANG o Makro-Grip® Night King:
wakro* 6P “ Der Rohteilspanner fiir die auto-
matisierte Fertigung mit RoboTrex.
Backenbreite: 77 mm /
—  Grundkorperlange: 130 mm
Makro-Grip®

5-Achs-Spanner 125

Grundkorperbreite:
125 mm

Backenbreite: 77 mm Backenbreite: 125 mm
Grundkorperlangen: 160 /210 mm Grundkorperlangen:
160/210/260/310 /360 mm
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Volle Kompatibilitat zwischen
den einzelnen Spannbackentypen

Fiir jede herausfordernde Spannaufgabe bietet LANG sind. Die Austauschbarkeit der verschiedenen Spannba-
die passende Losung - und dabei geniigt ein einziger ckentypen lasst Sie ihre ,Spannerflotte” flexibel aufbau-
Schraubstock! Alle Zentrischspanner von LANG Technik en. Je nach Bedarf und Anforderung kdnnen passende
verwenden namlich denselben Grundkérper in unter- Backentypen erganzt werden. Eine Investition in mehrere
schiedlichen Langen und Breiten. Dies gewahrleistet, dass Schraubstdcke ist somit also nicht zwingend nétig.

alle Spannbackentypen untereinander voll kompatibel
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Herkommlicher Schraubstock
auf Automationspalette 400 x 400 mm.
Werkstiickdimensionen 205 x 205 x 90 mm.

Gleiches Bauteil im kompakten
Makro-Grip® 5-Achs-Spanner 125, gespannt
im RoboTrex Nullpunktspannsystem.

Optimierte Raumausnutzung
in der automatisierten Fertigung

Der Makro-Grip® ist dank seiner herausragenden Halte-
krafte in der Lage, Werkstiicke zu halten, die dessen
Volumen wesentlich iibertreffen. Diese Kompaktheit
kommt ihm vor allem in der automatisierten Fertigung
zugute, da auf geringer Stellflache eine hohe Anzahl an
Schraubstocken im Speichermedium gelagert werden
konnen.

Ein weiterer riesiger Vorteil ist, dass der Makro-Grip®
direkt vom Roboter gegriffen wird und somit ohne zu-

satzliche sperrige und kostenintensive Palette auskommt.

Zum einen hat dies wiederum positive Auswirkungen

auf den Platzbedarf im Speichermedium sowie im Be-
arbeitungsraum der Werkzeugmaschine, zum anderen
bedeutet es weniger Gewicht, das der Roboter transpor-
tieren muss.

Da er ohne weitere Schnittstelle zum Nullpunkt-
spannsystem auskommt und seine Backen zudem aus
Vollmaterial gefrést sind, kann der Makro-Grip® enorme
Stabilitdtsvorteile vorweisen.

Ebenso ist die ergonomische Handhabung ein nicht
zu vernachlassigender Aspekt und sorgt fiir eine Ent-
lastung des Mitarbeiters.
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Ideale Zuganglichkeit
durch geringe Storkonturen

Kompaktheit und geringe Storkonturen sorgen fiir eine Schlussendlich wirkt sich dies zugunsten der Standzeit
ideale Zuganglichkeit und erlauben die Verwendung der Werkzeuge, die Qualitdt der gefertigten Werkstiicke
kurzer Aufnahmen und Werkzeuge, was einen positiven und geringerer Stiickkosten aus.

Effekt auf Schnittwerte und Vibrationen mit sich bringt.
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Das LANG Komplettpaket: Nullpunktspanntechnik

In der Anwendung
und aus der Praxis

Bild: Tebis AG

Bild: Nueva Precision
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Das LANG Komplettpaket: Nullpunktspanntechnik
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Werkstiick.sganntechnik Automation

DAS SAGEN UNSERE KUNDEN

,Durch Empfehlungen aus der Formel 1 Industrie haben wir unsere erste 5-Achs-Maschi-
ne mit den Makro-Grip® Schraubstocken und dem Quick-Point® Nullpunktspannsystem
ausgestattet. Der Makro-Grip® Schraubstock bietet grofartige Zuganglichkeit um das
eingespannte Rohmaterial. Die hohen Haltekrdfte in Verbindung mit dem Formschluss
zwischen Pragekontur und Halteverzahnung sorgen dafiir, dass das Werkstiick jederzeit
sicher gehalten wird, sogar wenn es dem Anschein nach zu weit seitlich iibersteht.

Die Wiederholgenauigkeit von Schraubstock und Nullpunktspannsystem gewdhrleistet,
dass wir unseren Kunden Bauteile mit einer gleichbleibend hochwertigen Qualitat liefern
kénnen. Ein groRer Vorteil ist die Mdglichkeit, Bauteile zur Qualitatskontrolle zu entfernen,
um sie danach bei hoher Positionsgenauigkeit wieder einsetzen zu kdnnen. Das vielseitige
und modulare Makro-Grip® System ermaglicht es uns, praktisch jede Art von geometrischer
Form zu spannen und ist damit unser meistgenutztes Maschinenzubehor.”

Fredrik Larsson, Aximech AB

d

»Ich bin vor einem Jahr auf die Spannsysteme von LANG Technik umgestiegen. Die Qualitat
und Prazision der Produkte haben mich sofort beeindruckt. Mein absoluter Favorit ist dabei
das Makro-Grip® System. Ich konnte beobachten, wie sich die Bauteilstabilitat dank des
niedrigen Spanndruckes, um Teile sicher zu halten, enorm erhéht hat. Das Entfallen der
Rohteilvorbearbeitung beziehungsweise der Vorbereitung des Bauteils mit einem Schwal-
benschwanz auf einer CNC Maschine, ist zudem bahnbrechend. Die Effizienz hat dadurch
deutlich zugenommen! Ich freue mich darauf, meine Sammlung an LANG Spannsystemen
zu erweitern!”

Eddie Casanueva, Nueva Precision
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.

Makro-Grip® Ultra

b

Das modulare Spannsystem fiir die Spannung von Platten- und Grofsbauteilen,
sowie Anwendungen im Werkzeug- und Formenbau.

Unglaubliche Modularitat trifft auf enorme Anwen- Anwendungen im Formenbau, sowie der Platten- und
dungsvielfalt! Die Produktgruppe Makro-Grip® Ultra Grofteilspannung ab.
bietet dem Anwender unzdhlige Méglichkeiten, Verschiedene Systemhohen, individuell erweiter-
seine Bauteile zu spannen und ist dabei so einfach bare Spannbereiche, austauschbare Spannbackentypen
und schnell verdnderbar zugleich. und hilfreiche Erganzungsmodule - Makro-Grip® Ultra
Dank der Erweiterbarkeit der einzelnen Spannmo- ist enorm flexibel und gleichermafen fiir Einzelteil- oder
dule ist Makro-Grip® Ultra in der Lage, Bauteile von Mehrfachspannung, kubische, runde oder asymmetri-
810 mm Lange und dariiber hinaus sicher aufzunehmen. sche Bauteile geeignet. Durch das breite Spektrum an
In dieser Groldenordnung st6fst die LANG Spanntechnik Konfigurationsmdglichkeiten deckt das Baukastensys-

in ganz neue Dimensionen vor und deckt unter anderem tem praktisch jede vorstellbare Spannsituation ab.
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Was zeichnet
Makro-Grip® Ultra aus?

2> Modularitat
> Genauigkeit
> Einfache Bedienung

Automation

Was ist Ihr Nutzen?

2> Enorme Riistzeitersparnis
> Hohe Spannqualitat
> Anwendungsvielfalt

Allgemeine Vorteile von Makro-Grip® Ultra:

Sekundenschnelles
Riisten und Andern der
Spannsituation

Spannen von
asymmetrischen Bauteilen

Integration der automatisier-

ten Fertigung ohne Abriisten
des Systems moglich

Verzugsfreies Spannen von
verformungsempfindlichem
Material

6-Seiten-Bearbeitung ohne
Umriisten des Spannsystems

Leichte Reinigung und
Wartung durch einfach zu
entnehmende Komponenten
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Modulare Zusammenstellung des Spannsystems

Das Basis-Set gibt es in drei verschiedenen Hohen. Die bolzen, Gewindespindel und Zentrierplatten ausgeliefert.

beiden Grundkorperlangen (96 mm und 192 mm) ergeben Spannbacken hingegen sind separat erhltlich, womit

in unterschiedlicher Zusammensetzung drei verschiedene sich das Spannsystem modular und ganz individuell je

Spannbereiche. Basis-Sets werden inklusive Aufnahme- nach Anwendungsbedarf zusammenstellen lasst.
Spannbereich bis 410 mm Spannbereich bis 610 mm Spannbereich bis 810 mm

Héhe ,S"
45 mm

Hohe ,M"“
109 mm

Hohe ,L*
189 mm

192 192 192 96 96 192 192 192 192 192

Zusammensetzung (Grundkérperlange in mm)

Die Spannbacken

Avanti

Grundbacke |

et

Aus Vollmaterial gefraste Spannbacken  Spannbacken mit glatter Spannstufe Avanti Aufsatzbacken zum Einbringen
mit Makro-Grip® Verzahnung (Einspann-  (Einspanntiefe 16 mm) und Avanti von individuellen Konturen.
tiefe 3und 5 mm) Schnittstelle.
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Flexibilitat im Zentrum

Die Spindel von Makro-Grip® Ultra ist lediglich zwischen angenehm riisten, was zudem die Reinigung nach und
zwei hochgenauen Zentrierplatten eingepasst. Aufgrund zwischen Produktionsprozessen enorm vereinfacht.
dessen lasst sich das System extrem schnell und

e :
'¢-.r.fm,r'fmq.fmq.,wrf'wll.mu.f'-m1':q_ !'31n'iyu'yﬁm&Ln.mw.ﬁ.’r._hj.nlm;uﬂ

————

Um Bauteilen eine zusatzliche Auflage-  Mit einer Mittelbacke (verzahnt oder Auch ohne Auflage- oder Aufsatzbacke
flache zu bieten, sind spezielle Auflage-  mit glatter Spannstufe) lassen sich kann die Mittel-Grundbacke als zusatz-
backen fiir das Zentrum erhaltlich. Mehrfachspannungen realisieren. liche Auflageflache dienen.
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Technische Besonderheiten

Von den Gewindeeinsatzen zur Backenschnellverstellung, im Bearbeitungsprozess reduziert - Makro-Grip® Ultra
tiber das modulare Anfiigen weiterer Grundkorper, bis hin bietet einige hilfreiche und raffinierte Funktionen sowie
zur Auflageunterstiitzung Hydro-Sup, der Vibrationen Tools, die das System so einzigartig machen.

Erweiterung des Spannbereichs durch Anfiigen Vibrationsarme Spannung mit dem Hydro-Sup Schraubbock
von Grundkorpern

Innovative Backenschnellverstellung iiber Einfache Reinigung und Wartung dank schneller Entnahme von

entnehmbare Gewindeeinsdtze Komponenten
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MAKRO-GRIP

Makro-Grip® Ultra

Pragetechnik EL'ELANG Ll:r,.aw

Die Pragetechnik ist nun auch fiir gréRere Werkstiicke
erhaltlich. Der durch das Vorpragen erméglichte Form-
schluss bei der Werkstiickspannung garantiert hochste
Haltekrafte bei geringem Spanndruck.

Features:
— Ausgelegt als Doppelpragestation mit zwei Prageeinheiten

— 3 GroRenvarianten mit max. Prageweiten von 420 /630 /810 mm
— Flexibel positionierbar im 96 mm Raster der Nutenplatte




Riickseitenbearbeitung mit asymmetri-
scher Spannung unter Verwendung von
Konturbacken.

In der Anwendung
und aus der Praxis

Plattenspannung iiber mehrere
Makro-Grip® Ultra-Grundkorper
hinweg.

Rundteilspannung unter Verwen-
dung des Hydro-Sup Schraubbocks.

Integration der automatisier-
ten Fertigung ohne Abriisten
des Spannsystems maglich.
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h¥#ﬁ Rohteilbearbeitung mit
> verzahnten Makro-Grip®

Ultra Spannbacken.

Plattenspannung im
Horizontalspannturm
Quick-Tower.
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Das LANG Komplettpaket:

Allgemeine Spanntechnik

@

Nullpunktspanntechnik PSS

Vielfdltige Spannlosungen fiir die Frasbearbeitung runder oder vorbearbeiteter Bauteile.

Wahrend die Starken der Makro-Grip® Pragetechnik mit
seinen 5-Achs-Spannern hauptsachlich in der Rohteilbe-
arbeitung von kubischen Bauteilen zum Tragen kommen,
bietet die Kategorie ,Allgemeine Spanntechnik" eine
Vielzahl an Optionen fiir das Spannen von runden oder
vorbearbeiteten Bauteilen.

Zur Losung der jeweiligen Spannaufgabe stehen dem
Bediener ein 6-Backenfutter, ein Spannzangenfutter und
insgesamt drei verschiedene Arten von Zentrischspannern

zur Verfiigung. Jene unterscheiden sich lediglich in der
Art ihrer Spannbacken. Der Grundkorper ist dabei der-
selbe wie beim Makro-Grip® 5-Achs-Spanner, wodurch
eine durchgangige Kompatibilitat und Austauschbarkeit
gegeben ist. Die verschiedenen Backent der ,All-
gemeinen Spanntechnik" sind hervorragend geeignet
fiir die anspruchsvolle Riickseitenbearbeitung und
vervollstandigen somit die Spannmaglichkeiten, um ein
Werkstiick komplett zu bearbeiten.
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Backen- und Spannzangenfutter
fiir die Rundteilbearbeitung

Vasto-Clamp 6-Backenfutter
Das universelle Spannfutter mit Schnellwechselsystem.

Das Vasto-Clamp 6-Backenfutter mit Backenschnell-
wechselsystem ist gleichermalSen fiir die Rohteilbear-
beitung wie auch fiir die Konturspannung verformungs-
empfindlicher Bauteile bestens geeignet.

Je nach Anwendung kann der Anwender zwischen
geharteten Greiferbacken und weichen Aufsatzbacken
wahlen. In beiden Féllen verwendet das handbetatigte
Planspiralfutter ein kraftschliissiges Spannprinzip. Die
Befestigung der Aufsatzbacken erfolgt komplett ohne
zusatzliches Werkzeug iiber ein innovatives Klick-
System, das fiir einen dulerst robusten und belastbaren

Backensitz sorgt. Das Backenfutter ist mit integrierter
Nullpunktaufnahme sowie Automationsschnittstelle fiir
RobaTrex ausgestattet und kann sowohl fiir die Aufsen-
wie auch die Innenspannung eingesetzt werden.

Preci-Point Spannzangenfutter

Das kompakte Spannzangenfutter mit Nullpunktauf-
nahme fiir die Frasbearbeitung runder Bauteile.

Die Preci-Point Spannzangenfutter sind fiir die Aufnahme
von handelsiiblichen Spannzangen des Typs ER 32 und
ER 50 ausgelegt. Dabei lassen sich Durchmesser von
@3 -20 mm (ER 32) sowie @ 6 - 34 mm (ER 50) spannen.
Als Sonderlosung wurde zudem schon ein Spannzangen-
futter fiir den Typ 5C realisiert. Seine schlanke Bauweise
bietet hervorragende ergonomische Eigenschaften und
sorgt fiir eine optimale Zuganglichkeit in der Frasbear-
beitung. Es ist ausgestattet mit @16 mm Aufnahme-
bolzen zur schnellen und hochgenauen Aufnahme im
Quick-Point® Nullpunktspannsystem.
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In Topform - die Konturspanner

von LANG Technik

Avanti und Profilo - Schraubstdcke mit Wechselbackensystem

Die beiden Schraubstocktypen Profilo und Avanti erfiillen
ahnliche Zwecke - namlich das Spannen von runden oder
unférmigen Bauteilen - glanzen jedoch mit unterschied-
lichen Vorziigen.

Spielen Riistzeiten eine Rolle und muss oft zwischen
verschiedenen Backenprofilen gewechselt werden,
kommen eindeutig die Starken des Avanti-Systems
zum Tragen. Durch die unschlagbar niedrigen Anschaf-
fungskosten der Aufsatzbacken kann guten Gewissens
auf eine Eigenfertigung dieser verzichtet werden, was
zudem Fertigungskapazitaten einspart. Der Profilo

Avanti Schnellbackensystem

Der Allzweckschraubstock mit leichtester Handhabung
und unschlagbar schneller Riistgeschwindigkeit.

punktet hingegen dank seiner Flexibilitat und der Option,
eigengefertige Aufsatzbacken oder Vorrichtungen auf
dem kompakten Grundkérper einzusetzen.

Beide Schraubstocktypen verwenden ein Wechsel-
backensystem und verfiigen tiber die Mdglichkeit,
Mehrfachspannungen zu realisieren. Die Aufsatzbacken
sind standardmafig in Aluminium und Stahl erhaltlich,
werden dabei aber auf unterschiedliche Art und Weise
geklemmt. Die wesentlichen Unterschiede werden auf

der ndchsten Seite beschrieben.

max.
8Nm

ESLANG

Avanti
Art.Nr. 446205-125 - . .
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Welcher Konturspanner zu welchem Zweck?

PROFILO VS. AVANTI
Hohe Flexibilitat durch mogliche BESONDERHEIT Schnelles Umriisten
Eigenfertigung der Aufsatzbacken
nein/ja/ja FUR BACKENBREITE 46 | 77| 125 jaljalja
Ja EIGENFERTIGUNG DER AUFSATZBACKEN Nein
Nein AUFSATZBACKEN ERHALT!:ICH IN Ja
UNTERSCHIEDLICHEN HOHEN
Ja SONDERHOHEN AUF ANFRAGE MOGLICH Ja
Nein SCHNELLVERSCHLUSS Ja
Passfedern POSITIONIERUNG Schwalbenschwanz

4 Zylinderkopfschrauben

pro Backe von unten oder oben

KLEMMUNG

Querkraft durch Festziehen
einer seitlichen Schraube und Niederzug
tiber Schwalbenschwanzprofil

Profilo Konturbackensystem

Das vielseitige Spannsystem fiir alle Kontur- und Profilteile.

SHLANG |

Art. Nr. 49779
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Vario-Tec Auflage- und Positioniersystem

Das komfortable und variable Spannsystem fiir (halb-)fertige Werkstiicke

Die Spannbacken von Vario-Tec enthalten bewegliche Parallelunterlagen oder externe Anschldge, die die
Stifte mit hoher Positioniergenauigkeit, die mit Zuganglichkeit einschranken, sind dadurch tberfliissig.
Druckluft Reihe fiir Reihe herausgeblasen und bei Vario-Tec war das erste eigene, patentierte Produkt von
Nichtgebrauch einzeln wieder zuriickgedriickt werden LANG Technik. Bis zum heutigen Tag erfreuen sich
konnen. Die Stifte dienen gleichermalien als Auflage Anwender immer noch der genialen Einfachheit von
und Werkstiickanschlag. Vario-Tec.

- -

Ein Grundkorper fiir alle Backen

Alle Schraubstockarten von LANG Technik verwenden
denselben Grundkorper in unterschiedlichen Langen und
Backenbreiten. Das bedeutet, dass alle Backentypen
untereinander voll kompatibel sind und gewdhrleistet,
dass eine Investition in mehrere Schraubstdcke nicht
zwingend notig ist. Das Arbeiten mit einem Grundkérper
und zwei oder mehreren Backentypen bringt noch mehr
Effizienz bei minimalem Ressourceneinsatz!
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In der Anwendung
und aus der Praxis
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Ganz automatisch
effizienter arbeiten

Automationslosungen von LANG Technik zeichnen sich aus durch:

EINFACHSTE BEDIENUNG RUSTZEITERSPARNIS FLEXIBILITAT

Joima s e s s

RoboTrex 96
Automationssystem

Roboter-Greifer Schnittstelle fiir Nullpunktspannsystem
mechanisch/pneumatisch Greiferwechsel mechanisch/pneumatisch
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Effizienz, Geschwindigkeit und Flexibilitdt - RoboTrex
vereint all diese Eigenschaften und macht Ihre Fertigung
fit fur die Zukunft! Automationen von LANG decken von
der Einzelteilfertigung bis zu grofSeren Serien jeglichen

Automation

Bedarf ab. Sie sind flexibel, einfach in der Bedienung und
bieten ein hervorragendes Kosten-Nutzen-Verhéltnis.
Das macht sie auch fiir Einsteiger, sowie kleine und
mittlere Unternehmen attraktiv.

Automationssystem

E«';LA N G Night King

Makro-Grip® Night King

A
'7_ORIGINAL
CLEAN-TEC

Clean-Tec
5-Achs-Rohteilspanner Reinigungspropeller
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Bereits automatisierte Werkzeugmaschinen:

i

Alzmetall, Awea, Bridgeport, Brother, Chiron, DMG Mori, Doosan, Emco, Fanuc, Feeler,
Fehlmann, Grob, GMC, Haas, Hedelius, Hermle, Hitachi Seiki, Hurco, Huron, Hyundai, Kern,
Leadwell, Litz, Makino, Matec, Matsuura, Mazak, Mikron, Mitsui Seiki, MT Cut, Miiga, OKK,

Okuma, Quaser, Spinner, Stama, Victor, YCM, uvm.
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Automation

Das RoboTrex Automationssystem

Das innovative und patentierte Wagenprinzip der
RoboTrex schafft groltmadgliche Flexibilitat und gewahr-
leistet hochste Maschinenauslastung und Spindellauf-
zeiten, sogar in einer nahezu mannlosen Schicht.

Durch das externe Vorriisten der Automations-
wagen kann die RoboTrex Automation innerhalb weniger
Sekunden und ohne Stillstandzeiten der Werkzeug-
maschine nachgeriistet werden. Die spezielle, vertikale
Lagerung der Schraubstdcke sorgt fiir eine maximale
Raumauslastung bei geringem Platzbedarf, womit sich
das Automationssystem ideal in die Fertigungsumge-
bung integrieren lasst.

Mit RoboTrex kénnen sowohl sortenreine Bauteile

je Automationswagen abgearbeitet, als auch jedem
Spannmittelplatz ein NC-Programm zugewiesen
werden. Auch die Abwahl einzelner Pldtze oder ganzer
Reihen ist maglich, womit sich ein flexibles Auftrags-
management realisieren ldsst. Ob Neumaschine oder
als Nachriistung an eine bestehende Maschine - dank
der einfachen Kommunikation kann RoboTrex an nahezu
jede Werkzeugmaschine angebunden werden. Die
einfache und unkomplizierte Bedienung erleichtern
den Einstieg in die automatisierte Fertigung und das
hervorragende Kosten-Nutzen-Verhaltnis sorgt fiir eine
schnelle Amortisation.

Allgemeine Vorteile der RoboTrex Automation:

Geringster Zeitbedarf beim
Riisten und Bestiicken der
Anlage

[ ]
| J | Minimaler Schulungsaufwand

Q An nahezu jede Werkzeug-
ﬁ maschine nachriistbar

\ 1, Einfachste Bedienung,

| |
keine Roboterkenntnisse
erforderlich

Kein Fachpersonal benétigt

|
inn Flexibles Auftrags-
BN management mit Einzel-
ENN oder Serienteilfertigung
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Die wesentlichen Komponenten
der RoboTrex Automation

Die Umhausung

Robuste Metall- und Makrolon-
Konstruktion mit Automatikfenster
und Einzugssystem fiir Automations-
wagen. Zusatzliche Zugangstiire bei

Frontbeladung der Werkzeugmaschine.

FJLANG

Die Steuerung

Minimaler Schulungsaufwand und
keine Roboterkenntnisse notig dank
einfacher, intuitiver Touch-Benutzer-
oberflache. Flexible Gestaltung des
Auftragsmanagements fiir Einzel- oder
Serienteile.

%

Vs

‘w
[ )

4

Der Roboter

Eingeteachter Fanuc Industrieroboter.
Unterschiedliche Greifer fiir mechanische
und pneumatische Betatigung des
Nullpunktspannsystems. SerienmalSige
Greiferwechsel-Schnittstelle bei
RoboTrex 96.

Der Automationswagen
Flexibler, mobiler Wagen mit paten-
tierter hochkantiger Lagerung der

Schraubstocke und exzellenter Manov-

rierfahigkeit. Extern vorgeriistet kann
die Gesamtanlage innerhalb weniger
Sekunden geriistet werden.

Das Nullpunktspannsystem
Schnittstelle zwischen Maschinen-
tisch und Schraubstock. Je nach

Art des Robotergreifers wird das
Nullpunktspannsystem mechanisch
oder pneumatisch angesteuert. Auch
in der manuellen Bearbeitung ohne
Automation einsetzbar.

Der Schraubstock

Das Spannmittel wird direkt vom
Roboter abgegriffen und im Null-
punktspannsystem platziert. Kommt
ohne weitere Schnittstelle oder Palette

aus, was fiir eine optimierte Raumaus-
nutzung sorgt.



Werkstiickspanntechnik

RoboTrex 52 und 96 im Vergleich

30/ 42 Schraubstdcke

RoboTrex 52
Automationssystem

SPEICHERKAPAZITAT PRO WAGEN

RoboTrex 96
Automationssystem

Automation

15/16 Schraubstdcke

max. 4 Stiick

ANZAHL DER WAGEN

max. 4 Stiick

max. 120 /168 Schraubstdcke

SPEICHERKAPAZITAT GESAMT

60 [ 64 Schraubstocke

max. 120 x 120 x 100 /
max. 120 x 100 x 70 mm

WERKSTUCKGROSSE BEI
VOLLBESTUCKUNG DES WAGENS

max. 205 x 205 x 90/
max. 205 x 150 x 150 mm

max. 12 kg

WERKSTUCKGEWICHT

max. 25 kg, optional: max. 45 kg

nein

GREIFERWECHSEL-SCHNITTSTELLE

ja

mechanisch oder pneumatisch

ANSTEUERUNG DES
NULLPUNKTSPANNSYSTEMS

pneumatisch

ab170 %220 m

AUFSTELLFLACHE

ab2,00x2,70 m

durch Maschinentiir oder Seitenfenster

BELADUNG

durch Maschinentiir oder Seitenfenster

e

Perfekt aufeinander abgestimmt - auch mit anderen Systemen

Alle wesentlichen Komponenten der RoboTrex sind auch einzeln erhaltlich, um deren Vorziige
mit fremdartigen Systemen zu nutzen. Ganz egal, ob es sich dabei um eine Anbindung an
einen bestehenden Roboter, eine Integration in Roboterzellen bzw. Regalsysteme oder
um eine flexible Eigenlsung handelt, LANG Spannsysteme machen jeden automatisierten
Fertigungsprozess effektiver.
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Der Automationswagen -
Das Herzstiick der RoboTrex Automation

Der Automationswagen, fiir alle Bauteile dasselbe auf dem Automationswagen stattfinden, ohne diese
Speichermedium, wird extern und ortsunabhangig dabei entfernen zu miissen. In Sachen Auftragsmana-
vorgeriistet. Das Bestiicken der Anlage erfolgt durch gement stehen dem Bediener flexible Maglichkeiten zur
einfachen Wagentausch innerhalb weniger Sekunden Verfiigung. Von der Abarbeitung sortenreiner Bau-

- auch im Betriebsmodus der Anlage, ohne Stillstand- teile auf einem Automationswagen, bis hin zur Einzel-
zeiten der Werkzeugmaschine. Durch die patentierte, teilfertigung mit Zuweisung eines NC-Programms pro
hochkantige Lagerung der Makro-Grip® Schraubstacke Spannmittelplatz. Falls hohere oder breitere Werkstiicke
erhalt RoboTrex eine hohe Gesamtkapazitat auf kleinster automatisiert werden sollen, konnen einzelne Platze

Stellfldche. Das Umriisten der Schraubsttcke kann direkt oder ganze Reihen abgewdhlt werden.




Automation

Makro-Grip® Night King
5-Achs-Rohteilspanner

Der neue Kanig der Nacht! Ein Rohteilspanner in seiner Makro-Grip® 5-Achs-Spanner in einer neuen Automati-
pursten Form, reduziert auf die wesentlichen Anfor- onsversion. Mit allen Spannvorteilen der bewahrten
derungen in der 5-Seiten-Bearbeitung: Zuganglichkeit LANG-Pragetechnik und einem unschlagbaren Preis-
und Haltekraft. Der meistverkaufte und beliebteste Leistungs-Verhaltnis.
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Wenn niemand wach ist, weil einer schon wacht.

leistes der Kénig der schwérzesten Nact



Serienfertigung oder individuelle

Programmzuweisung

Neben der sortenreinen Serienteilfertigung mit komplett
identischen Werkstiicken auf einem Automationswagen,
bietet RoboTrex noch weitere Moglichkeiten, wie das

Auftragsmanagement ganz individuell gestaltet werden

kann. Vom Ausblenden einzelner Spannmittelpositionen

Auswahl von Start- und Endpunkt
Reihen

oder Reihen, bis hin zur Einzelteilfertigung durch die
Zuweisung eines NC-Programms fiir jede Spannmittel-
position - der flexiblen Wagenbestiickung sind keine
Grenzen gesetzt.

Ausblenden einzelner Positionen und Individuelle Programmzuweisung

RoboTrex 96 - die flexible 2-in-1Ldsung

Mit der Greiferwechsel-Schnittstelle erhdlt RoboTrex 96
ein neues Standard-Feature, das durch eine Nullpunkt-
aufnahme am Roboterarm eine noch grofere Teilevielfalt
und Flexibilitat garantiert. Durch die pneumatische
Schnittstelle kann zwischen zwei Greifergrofen gewech-
selt werden. Dies ermdglicht den Einsatz aller Kompo-
nenten des kleineren RoboTrex 52 Automationsssystems,
wie z.B. dem Makro-Grip® Night King, in derselben Anlage.
Somit wird aus RoboTrex 96 eine flexible 2-in-1Losung,
bei der nicht nur groSere und schwerere Werkstiicke
bis 25 kg (bzw. 45 kg), sondern auch kleinere Bauteile in
hohen Losgrofen effizient automatisiert werden kdnnen.



Automation

Der Clean-Tec - Die einfachste Art ')_°'3]§N'!‘E{‘
Fertigungsprozesse zu automatisieren

Der Clean-Tec Reinigungspropeller reinigt den Maschi- wird er tiber das Maschinenprogramm aufgerufen und
neninnenraum nach der Zerspanung und befreit diesen aus dem Werkzeugmagazin eingewechselt. Seine Fliigel
von Spanen und Kiihlschmierstoffen, ohne dass der offnet und schliefst der Clean-Tec durch Regelung der
Bediener die Maschinentiir 6ffnen muss. Dies macht ihn Drehzahl der Maschinenspindel. Hartnackige Verschmut-
vor allem in der automatisierten Fertigung unverzicht- zungen kénnen vorab bei stehender Spindel mit der IKZ
bar. Als finaler Arbeitsschritt im Bearbeitungsprozess durch den Clean-Tec hindurch abgespiilt werden.
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Fiir jeden verkauften Clean-Tec spendet LANG
Technik 2 € an BILD hilft e.V. ,Ein Herz fur Kinder".
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RoboTrex
im Einsatz




Automation




Das LANG Komplettpaket:

Nullpunktspa.nntech[lik

Jeder

RoboTrex Kunde f
-olgezeit schon el

EFFIZIENZ, DIE UBERZEUGT

Vierte

at in der
ne weitere

'ANG Automation bestellt.



Werkstiickspanntechnik Automation

DAS SAGEN UNSERE KUNDEN

»Eines unserer Hauptargumente fiir RoboTrex war die Einfachheit der Bedienung der Anlage.
Sie benotigt keinen Profibus und beschrankt sich auf die notwendigste Kommunikation mit
der CNC-Maschine. Die Fanuc-Roboter der RoboTrex 96 als auch der RobaTrex 52 laufen sehr
zuverldssig und sind annahernd storungsfrei.

Wir haben inzwischen weitere Automationswagen mit Schraubstdcken fiir Makro-Grip®
und Avanti im Einsatz, die bequem vorgeriistet werden konnen. Der Umstellungsprozess
auf ein anderes Bauteil ist daher in kiirzester Zeit moglich. Dadurch konnen auch kleinere
Stiickzahlen mit der Automation gefertigt werden. Die Erfahrungen mit den ersten beiden
Anlagen haben uns dazu bewogen, nun die dritte Automation von LANG in unsere Ferti-
gung zu integrieren.”

Albrecht Schmid, Abteilung FNC, Lindauer DORNIER GmbH

,Durch den Einsatz der RoboTrex Automationssysteme konnten wir schon unwahrscheinlich
viele zusatzliche Spindelstunden generieren. Zum Teil laufen unsere Bearbeitungszentren
tiber 200 Stunden am Stiick ohne Stillstandzeiten. Da wir hauptsachlich abends, nachts und
an den Wochenenden unsere Serien automatisiert laufen lassen, konnen unsere Mitarbeiter
die Stunden tagsiiber dann zur Produktion von Einzelteilen und Prototypen nutzen.

In unserem 5-Achs-Bereich sind aktuell sechs der sieben Maschinen mit LANG automa-
tisiert. Bei allen RoboTrex Systemen handelt es sich um Anlagen mit 4 Automationswagen.
Da kommt mit ca. 600 Schraubstdocken eine beachtliche Summe zusammen, die wir dank
der Pragespanntechnik oftmals bis an die Grenze des Machbaren ausreizen, was die Abmes-
sungen der Bauteile betrifft."

Peter und Julian Klein, PJK Feinmechanik
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Sind Sie bereit lhre
Produktion effizienter
zu machen?

Nutzen auch Sie unsere jahrelange Erfahrung in der Spann-
und Automatisierungstechnik. Als Partner auf Augenhohe
stehen wir unseren Kunden mit Rat und Tat zur Seite
und wissen, wo wir anpacken miissen, um vorhandene
Potenziale voll auszuschdpfen.

Personlicher Kundenkontakt

Treten Sie mit uns per Telefon, E-Mail oder Videokonferenz
in Kontakt oder vereinbaren Sie mit dem fiir Sie zustan-
digen Vertriebsmitarbeiter einen Termin bei lhnen im
Unternehmen.

Zukunft live erleben

Sollten Sie einen speziellen Bedarf an Spanntechnik- oder
Automationssystemen haben oder mdchten Sie sich einfach
nur etwas ausfihrlicher tiber unsere Produkte informieren,
wiirden wir uns Gber lhren Besuch in einem unserer
Schulungs- und Technologiezentren freuen!

Besuchen Sie unsere Website

Auf unserer Website haben wir alle Themen und Produkte
von LANG Technik mit vielen medialen Inhalten vielfaltig
beschrieben.

Besuchen Sie uns auf www.lang-technik.de
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